OK 73.05

Bazikus

Altalanos leiras

Az ‘"offshore" alkalmazdsoknal a standard 1%
nikkeltartalmu  hegeszt6anyagok gyengébb légkori
korrézidallésagot mutattak, mint az alapanyagok. Az OK
73.05 uj, krom-réz 6tvozésl Osszetételével lényegesen
jobb korrézidallésagot mutat az ilyen korroziv 1égkérben

MMAW

Besorolas

SFA/AWS A5.5

E7018-G

Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %

is. Az OK 73.05 béazikus bevonatu elektroda, nagyon jé C Si Mn S =
hegesztési és salaklevalasi tulajdonsagokkal, specialisan | '0,025-0,06 0,3-0,7 0,5-0,74 0,015 0,015
csOvezetékek hegesztéséhez tervezve. Az OK 73.05
elektrédaval hegesztett varrat légkori korrézidallosaga Cr Cu
egyenértékll az ilyen kbzegekben hasznalt csévezetéek 0,55-0,7 0,25-0,4
alapanyagok altal biztositott korréziéallésaggal.
Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi
Folyashatar 480 MPa
Szakitészilardsag 550 MPa
Kihozatal Nyulas 26%
125%
Utdmunka (KV)
Aramnem és polaritas
DC+ Vizsgalati o
DC- hémérséklet Utémunka (J)
-20°C 155
Uresjarati feszliltség -40°C 60
Uu>65V
Hegesztési poziciok
1 -
L=
Hegesztési paraméterek
Atmérd x Hegesztéaram W n N B H T Hegeszt6-
hossz min max feszlltség
(mm) (A) (A) (kg) (%) (kglkg)  (db/kg)  (kg/s)  (s/db) V)
2.5x350 75 105 24 138 0.69 61 0.94 63 22
3.2x450 90 130 4.9 120 0.62 33 1.1 101 22

W = 100 db elektréda tdomege

n = 1 kg maghuzallal lehegesztett varratfém * 100 (kihozatali hatasfok)

N = Varratfémtomeg / elektrédatdmeg
B = 1 kg varratfémhez sziikséges elektréda

H = Varratfémtdomeg / 1 6ra ividé (a maximalis aramerdsség 90 %-val)
T = 1 darab elektroda leolvasztasahoz sziikséges id6 (a maximalis aramerésség 90 %-val)



